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» NEXERA
1) GIRIS

Hakkimizda

NEXERA Process Miihendislik San. ve Tic. Ltd. Sti., NEXERA Process Safety adiyla faaliyet géstererek; petrol ve gaz, kimya,
enerji, madencilik, ¢cimento ve diger ylksek riskli enddistriler dahil olmak lizere proses enddistrilerine ybnelik uzman proses
glivenligi danismanligi, mihendislik ve egitim hizmetleri sunmaktadir.

Sirketimiz, hem isletme hem de danismanlik tarafinda kazanilmig gliclii saha ve proje deneyimini bir araya getirerek,
muisterilerine teknik olarak gli¢lii ve sahada uygulanabilir ¢g6ziimler sunmaktadir.

Uluslararasi danismanlik deneyimi kapsaminda Amerika’dan Misir’a, ingiltere’den Tiirkiye’ye farkli cografya ve sektdrlerde
ydrttilen projeler ile kiiresel standartlarda hizmet sunmaktadir.

NEXERA Process Safety, teknik derinligi saha gergekleri ile birlestirerek, isletmelerin risklerini etkin sekilde yénetmelerine,
bliyiik kaza potansiyellerini azaltmalarina ve strd(irtlebilir bir glivenlik kiiltiirii olusturmalarina katki saglamayi
amaclamaktadir.

Vizyonumuz Misyonumuz

Bilgi, deneyim ve yenilikgi yaklagimlari Proses glivenligi alaninda ileri
bir araya getirerek proses glivenligi muihendislik ¢bzimleri sunarak
alaninda kiiresel 6ilgekte glivenilen ve endtstriyel tesislerde risklerin sistematik
referans gésterilen lider danismanlik olarak ybnetilmesini saglamak ve
sirketlerinden biri olmak. surddrdlebilir bir glivenlik kaltdird
olusturmak.

ILETiSIM BILGILERIMizZ

R. +90 542 515 91 66

£z info@nexeraprocess.com
& www.nexeraprocess.com

# Prof. Dr. Ahmet Taner Kislali Mah. Bangabandhu Blv. Ozgelik - Pelit is Merkezi No:94 i¢ Kapi No:40 Cankaya, Ankara / TURKIYE
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2) NEXERA Process Safety Egitimleri

Tablo:1 NEXERA Process Safety Egitim Listesi

Egitim Bashgi

” NEXERA

1 | Proses Guvenligi Farkindalik Egitimi 1 Gun
2 |Takim Uyeleri icin Proses Tehlike Analizi (PTA) Egitimi 2 Gun
3 | Takim Liderleri icin Proses Tehlike Analizi (PTA) Egitimi 3 Gun
4 | Tehlike Tanimlama (HAZID) Egitimi 3 Gun
5 |Tehlike ve Isletilebilirlik (HAZOP) Egitimi 4 Gun
6 |Koruma Katmanlari Analizi (LOPA) Egitimi 2 Gun
7 |Hata Agaci & Olay Agaci Analizi (FTA & ETA) Egitimi 3 Gln
8 |Tesis Yerlesimi ve Konumlandirma (Facility Siting) Egitimi 2 Gun
9 |Kantitatif Risk Degerlendirmesi (QRA) Egitimi 3 Gln
10 |Degisiklik Yonetimi (MOC) Egitimi 2 Gln
11 | Devreye Alma Oncesi Emniyet Kontrolleri (PSSR) Egitimi 2 Gun
12 | Etkili Standart Operasyon Prosedurleri (SOP) Geligtirme Egitimi 2 Gln
13 | Tehlikeli Alan Siniflandirmasi (HAC) ve ATEX Egitimi 3 Gln
14 | Proses Guvenligi Olay Arastirma ve Kok Sebep Analizi Egitimi 2 Gun
15 |Proses Guvenligi Yonetim Sistemlerinde Denetim Egitimi 2 Gun

Not: Egitimlerin kapsami, igerigi ve sdresi, kurumlarin
uyarlanabilmektedir.
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1) Proses Giivenligi Farkindalik Egitimi
Siire: 1 Giin

Bu egitim, katihmcilara proses guvenligi kavramini tanitmanin yani sira, endustriyel tesislerde
blyUk kazalarin énlenmesine ydnelik bir bakis agisina dair temel yaklagimlari aktarmayi
amaglar.

Egitim igerigi
e Proses Guvenligine Girig
e Proses giivenligi ve iISG arasindaki temel farklar
e Bulylk endustriyel kazalar ve égrenilen dersler
o Mevzuatlar ve standartlara genel bakis
e Proses Guvenligi Risklerinin Temelleri
e CCPS Risk Based Process Safety (RBPS) Yaklasimi
e Temel Proses Giivenligi Elemanlari icin Ornek Calismalar
Proses Tehlike Analizi (PHA)
Degisiklik Yonetimi (MOC)
isletme prosediirleri
Egitim ve yetkinlik
Olay arastirma
o Denetim ve surekli iyilegtirme
o Bariyerler ve Koruma Katmanlari
e Insan Faktori ve Glvenlik Kiiltiiri

O O O O O
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2) Takim Uyeleri igin Proses Tehlike Analizi (PHA) Egitimi

Siire: 2 Glin

Bu egitim, katilimcilarin Proses Tehlike Analizi (PHA) calismalarinin temel prensiplerini
anlamalarina ve bu calismalarda takim Uyesi olarak Ustlenilen rol ve sorumluluklara dair
farkindalik kazanmalarina yonelik olarak tasarlanmistir. Farkli PHA metodolojileri tanitilir ve
hangi durumlarda hangi yéntemlerin tercih edilebilecegine dair genel bir bakis sunulur. Egitim
boyunca gergek &rnekler ve uygulamalar aracihdiyla katilimcilarin konulara asinalik

kazanmasi desteklenir.

1. Giin — Temel Kavramlar ve Cerceve

Proses guvenligi ve PHA’ya genel bakis

Temel tanimlar (tehlike, risk, senaryo vb.)

PHA’nin kullanim alanlari, faydalari ve sinirlamalari
Yasal gereklilikler ve uluslararasi standartlara genel bakis
PHA ekip yapisi, roller ve sorumluluklar

Etkin bir takim Gyesi olmanin prensipleri

PHA metodolojilerine girig

2. Gun — Metodolojiler ve Yaklagimlar

What-if ve Checklist metodlari

HAZOP metodu temelleri (guideword, sapma, neden-sonug yaklasimi ve senaryo
Uretme, risk belirleme)

LOPA, FTA, ETA ve FMEA gibi diger analiz tekniklerine genel bakis

Farkli ydntemlerin karsilastiriimasi ve kullanim alanlari

Uygulamali PHA c¢alismasi (workshop)
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3) Takim Liderleri icin Proses Tehlike Analizi (PHA) Egitimi
Siire: 3 Glin

Bu egitim, katihmcilara Proses Tehlike Analizi (PHA) ¢alismalarinin planlanmasi, yénetimi ve
etkin sekilde yonlendiriimesine ydnelik temel prensipleri ve yaklagimlari aktarmayl amaclar.
Katilimcilar, farkli PHA metodolojilerini tanir ve gercek ornekler Gzerinden gergeklestirilen
uygulamal ¢alismalar ile PHA oturumlarinin yartttlmesine iligkin pratik bakis agisi kazanir.

1. Giin — PHA Temelleri ve Hazirlik Sureci
e Proses guvenligi ve PHA'ya genel bakis
e PHA’nin amaci, kapsami ve is sUreclerindeki yeri
e PHA metodlarina genel bakis (HAZOP, What-if vb.)
e Tehlike tanimlama ve senaryo gelistirme prensipleri
o P&ID Uzerinden node belirleme yaklasimi
¢ PHA ekip yapisi ve liderin roll
e PHA calismasi i¢in hazirlik ve planlama

2. Giin — Analiz Teknikleri ve Kolaylastirma
e HAZOP metodolojisinin detayli uygulanmasi
Sapma analizi, neden-sonug iliskileri ve risk degerlendirme
FTA, ETA, FMEA ve diger destekleyici teknikler
PHA oturumlarinin etkin sekilde yonetiimesi
Takim i¢i iletisim ve yonlendirme teknikleri
PHA dokimantasyonu ve kayit ydntemleri
Ornek senaryolar (izerinden uygulamalar

3. Gun — Uygulama ve Liderlik Becerileri

o Uygulamali PHA galismasi (Mock Study)

o Katilimcilarin liderlik yaparak analiz ylratmesi
PHA ciktilarinin de@erlendiriimesi ve raporlama
Aksiyonlarin ele alinmasi ve sonuglarin incelenmesi
PHA calismalarinda kalite ve verimlilik artirma
Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar
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4) Tehlike Tanimlama (HAZID) Egitimi
Siire: 3 Glin

Bu egitim, katilimcilara erken tasarim ve operasyon asamalarinda tehlikelerin sistematik olarak
belirlenmesi ve risklerin dederlendiriimesine ydnelik temel prensipleri ve yaklasimlari
aktarmayi amaglar. Katilimcilar, HAZID metodolojisini tanir ve farkl prosesler igin potansiyel
tehlikelerin belirlenmesine ve risk azaltma yaklagimlarinin degerlendiriimesine dair genel bir
bakis acgisi kazanir.

1. Giin — Temel Kavramlar ve HAZID Yaklagimi

e Proses guvenligi ve PHA’ya genel bakig
Temel tanimlar (tehlike, risk, senaryo vb.)
HAZID metodolojisinin amaci ve kullanim alanlar
HAZID ile diger risk analiz yontemlerinin iligkisi
Risk degerlendirme prensipleri ve risk matrisi
HAZID galismasi i¢in veri gereksinimleri
Ekip yapisi, roller ve sorumluluklar

2. Giin — Tehlike Tanimlama Teknikleri
¢ Tehlike tanimlama yaklasimlari
e Rehber kelimeler (guidewords) ve kontrol listeleri kullanimi
Sureg, ekipman, operasyon ve insan faktora kaynakl tehlikelerin belirlenmesi
Cevresel ve dis etkenlerin analizi
Senaryo gelistirme ve sonug degerlendirme
Risk derecelendirme ve dnceliklendirme

3. Gun - Uygulama ve Pratik Calisma
o Ornek bir tesis/proses lizerinden HAZID calismasi
o Risklerin degerlendiriimesi ve aksiyon belirleme
e Grup galismasi (Workshop)
e Sonuglarin sunumu ve degerlendirilmesi
e Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar
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5) Tehlike ve i§IetiIebiIirIik Analizi (HAZOP) Egitimi
Siire: 4 Glin

Bu egitim, katimcilara ileri seviye bir risk degerlendirme yéntemi olan HAZOP metodolojisinin
temel prensiplerini ve uygulama yaklasimini tanitmayr amagclar. Katilimcilar, HAZOP
¢alismalarinin planlanmasi, yuratilmesi ve dokiimantasyonu konularinda teorik bilgi edinirken,
uygulamal ¢alismalar ile metodolojiye yonelik pratik farkindalik kazanir.

1. Giin — HAZOP Temelleri ve Standart Yaklagim
e Proses guvenligi ve HAZOP’un roll
e HAZOP metodolojisinin temel prensipleri
o Standartlara genel bakis
e HAZOP terminolojisi
e HAZOP’un diger PHA teknikleri ile kargilastiriimasi
o HAZOP ekip yapisi ve roller
e HAZOP galismasi i¢in gerekli veri ve dokiimanlar

2. Gun — Metodoloji ve Analiz Derinligi
e P&ID Gzerinden node belirleme
e Guideword ve parametrelerin etkin kullanimi
e Sapma geligtirme teknikleri
¢ Neden-sonug analizi
¢ Mevcut koruma katmanlarinin degerlendirilmesi
o Kalitatif risk degerlendirme yaklagsimi

3. Giin - ileri Uygulamalar ve Workshop
e HAZOP - LOPA iligkisine girig
e Uygulamali HAZOP calismasi (Proses incelemesi ve Node Belirleme -Workshop 1)
e Uygulama sonrasi analiz

4. Gun - Uygulama, Raporlama ve Kalite
e Uygulamali HAZOP calismasi (Bir proses 6zelinde HAZOP Calismasi -Workshop 2)
e Uygulama sonrasi bulgularin degerlendiriimesi ve aksiyonlarin ele alinmasi
e HAZOP raporu hazirlama ve guncelleme ihtiyaclari
e Aksiyon takibi yaklasimlari ve kapanis surecleri
e Yaygin hatalar ve kritik bagar faktorleri

© 2026 NEXERA Process Safety
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6) Koruma Katmanlan Analizi (LOPA) Egitimi
Siire: 2 Glin

Bu egitim, katihmcilara Koruma Katmanlari Analizi (LOPA) metodolojisinin temel prensiplerini
ve uygulama yaklasimini tanitmayir amaclar. Proses risklerinin yari-kantitatif olarak
degerlendiriimesine iligkin temel kavramlar ve yéntemler aktarilir.

1. Guin — Temeller ve Metodoloji
e Proses glvenligi ve risk degerlendirme yaklasimlari
o LOPA metodolojisine giris
e LOPA’nin diger PHA ve QRA calismalari ile iligkisi
e LOPA’nIn kullanim alanlari ve sinirlamalari
Risk kavrami, risk matrisi ve ALARP
Senaryo sec¢imi (PHA ciktilarindan)
Sonug (consequence) ve siddet degerlendirmesi
Baslatici olaylarin (initiating events) tanimlanmasi
Baslatici olay frekanslarinin belirlenmesi

2. Gun - Uygulama ve Karar Verme
e Bagimsiz koruma katmanlari (IPL) kavrami ve kriterleri
e PFD (Talep Aninda Basarisizlik Olasiligr))

LOPA worksheet yapisi ve hesap yaklasimi

Risk hesaplama ve yorumlama

Uygulamali LOPA c¢alismasi (Workshop)

Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar

10
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7) Hata Agaci Analizi (FTA) & Olay Agaci Analizi (ETA) Egitimi
Siire: 3 Glin

Bu egitim, katimcilara Hata Agaci Analizi (FTA) ve Olay Agaci Analizi (ETA) metodoloijilerinin
temel prensiplerini ve uygulama yaklasimlarini tanitmayi amaclar. Bu yontemler kullanilarak
proses risklerinin sistematik ve yari-kantitatif olarak degerlendiriimesine iligkin temel kavramlar
ele alinir.

1. Giin — Temel Kavramlar ve FTA Giris
e Proses glivenligi ve risk analiz yéntemlerine genel bakis
o Deduktif ve induktif analiz yaklagimlari
¢ FTA metodolojisine giris
e  FTA’nin kullanim alanlari ve sinirlamalari
o Temel olay (basic event), ara olay ve tepe olay (top event) kavramlari
e Mantik kapilari ve sembolleri (AND, OR vb.)
e Hata agaci olusturma prensipleri
e Basit FTA 6rnekleri ve uygulamalar

2. Gun - FTA Derinlesme ve ETA Giris

e FTA’'da metodolojisi
Hata agaci yapisi ve olasilik hesaplama
FTA'nin kantitatif kullanimi (temel seviyede)
o ETA metodolojisine giris
Olay agaci yapisi ve senaryo gelistirme
Basari / basarisizlik yollari
ETA’nin kullanim alanlari ve sinirlamalari

3. Gun — Uygulama ve Entegrasyon

o ETA senaryo analizi ve sonuglarin incelenmesi

e FTA ve ETA’nin birlikte kullanimi
Bariyerler ve glvenlik sistemleri
Risk degerlendirme ve karar verme sureci
Uygulamali 6érnek ¢alismalar (FTA & ETA Workshop)
Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar

11
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8) Tesis Yerlesimi ve Konumlandirma (Facility Siting) Egitimi

Siire: 2 Glin

Bu egitim, katiimcilara endustriyel tesislerde ekipman, proses Uniteleri ve binalarin
yerlesimine iliskin guivenlik prensiplerini ve degerlendirme yaklasimlarini tanitmayi amaglar.
Tesis yerlesimine bagli risklerin anlagiimasi ve risk azaltma seceneklerinin degerlendiriimesine
yonelik temel kavramlar ele alinir. Egitim icerigi, Seveso yaklasimi, ulusal mevzuat gereklilikleri
ile API RP 752/753 ve CCPS tarafindan yayimlanan iyi uygulama rehberleri dikkate alinarak
hazirlanmistir.

1. Guin — Temeller ve Risk Yaklagimi

Proses guvenligi ve tesis yerlesiminin énemi

Facility Siting kavrami ve kapsami

BlUyuk endustriyel kazalar ve yerlesim kaynakli riskler
Turkiye’'de ilgili mevzuat yaklasimi (Seveso perspektifi)
Uluslararasi standartlara genel bakis (API RP 752/753, CCPS)
Tehlike turleri

Sonug (consequence) ve etki mekanizmalari

insan ve bina kirllganhigi (vulnerability) kavrami

2. Giin — Analiz ve Uygulama

Tesis yerlesim analiz yaklasimi

Senaryo belirleme ve risk degerlendirme

Kalitatif ve kantitatif yaklagimlar (QRA baglantisi)
Kontrol odalar ve kritik binalarin konumlandiriimasi
Gulvenlik mesafeleri ve yerlesim optimizasyonu
Bariyerler ve risk azaltma dnlemleri

Ornek Facility Siting galismalari

Uygulamali vaka calismasi (Workshop)

Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar

12
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9) Kantitatif Risk Degerlendirmesi (QRA) Egitimi
Siire: 3 Gulin

Bu egitim, katihmcilara Kantitatif Risk Analizi (QRA) metodolojisinin temel prensiplerini ve
uygulama yaklagsimini tanitmaylr amaglar. EndUstriyel tesislerde risklerin sayisal olarak
degerlendiriimesine iliskin temel kavramlar, varsayimlar ve yontemler ele alinir. Egitim icerigi,
BEKRA yaklagimi ve uluslararasi iyi uygulama rehberleri dikkate alinarak hazirlanmigtir.

1. Gun — QRA Temelleri ve Metodoloji
e Proses guvenligi ve risk analizi yaklagimlari
e QRA nedir ve ne zaman kullanihr?
e QRA'nin kapsami ve sinirlamalari
e Turkiye'de mevzuat yaklasimi (BEKRA perspektifi)
e Uluslararasi standart ve kilavuzlara genel bakis (CCPS, API)
o Tehlike tanimlama ve senaryo sec¢imi
e QRA’nin temel bilesenleri
2. Giin — Sonug ve Frekans Analizi
e Yangin senaryolari (pool fire, jet fire vb.)
o Patlama senaryolan (VCE, BLEVE vb.)
o Toksik yayllim (dispersion) prensipleri
e Frekans belirleme yontemleri
o Veri kaynaklari ve belirsizlikler

3. Giin — Risk Degerlendirme ve Karar Verme
o Bireysel risk (Individual Risk — IR)
e Toplumsal risk (Societal Risk — FN curve)
e Risk hesaplama ve yorumlama
e Risk kabul kriterleri ve ALARP
¢ Risk azaltma secenekleri
e Tesis Konumlandirma (Facility siting) ile iligki
e Uygulamal 6rnek caligma (QRA Workshop)
e Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar

13
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10) Degisiklik Yonetimi (MOC) Egitimi
Siire: 2 Glin

Bu egitim, proseslerde yapilan dedisikliklerin sistematik sekilde degerlendiriimesine ve bu
degisikliklere bagl risklerin analiz edilmesine yonelik temel prensipleri ve yaklasimlari
aktarmayi amaglar. Katihmcilar, degisiklik yonetimi surecinin temel adimlarini tanir ve MOC
sisteminin yapilandiriimasi ve yurutilmesine iliskin genel bir bakis acisi kazanir.

1. Giin — MOC Temelleri ve Siire¢ Yapisi
o Proses guvenliginde degisiklik yonetiminin dnemi ve kaza paylasimi
e Yasal gereklilikler ve uluslararasi standartlara genel bakis

MOC kavrami ve slre¢ genel akigi

Degisiklik tarleri

Kalicl, gegici, birebir ve acil dedisiklikler

Degisikliklerin tanimlanmasi, kapsaminin belirlenmesi ve baslatiimasi

Tehlike ve risk degerlendirme yaklagimi

MOC surecinde roller ve sorumluluklar

2. Gun - Uygulama ve Sistem Kurulumu
e Degisikliklerin degerlendiriimesi ve onay mekanizmalari
e MOC ile diger proses glvenligi elemanlarinin entegrasyonu
PSSR (Pre-Startup Safety Review) kavramina giris ve MOC ile iligkisi
Denetim ve surekli iyilestirme
Ornek MOC stireci ve formlar
Uygulamali vaka galigsmalari
Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar

14
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11) Devreye Alma Oncesi Emniyet Kontrolleri (PSSR) Egitimi
Siire: 2 Glin

Bu egitim, katiimcilara yeni tesisler, ekipman degisiklikleri veya modifikasyonlar sonrasi
devreye alma 6ncesinde gerceklestiriien PSSR (Pre-Startup Safety Review) sirecinin temel
prensiplerini ve uygulama yaklasimini tanitmayi1 amaglar. Katilimcilar, PSSR kapsaminda ele
alinan teknik kontroller, dokiimantasyon gereklilikleri ve uygulama adimlarina iliskin genel bir
bakis acgisi kazanir.

1. Giin — Temeller ve Siire¢ Yapisi
e Proses guvenliginde devreye alma riskleri
PSSR kavrami ve dnemi
MOC ve PSSR iligkisi
Mevzuat ve standart yaklagimi
e PSSR surecinin planlanmasi
PSSR ne zaman yapihr?
Roller ve sorumluluklar
PSSR kontrol listesi yaklagimi
o Dokumantasyon gereklilikleri

2. Gun - Teknik Uygulama ve Workshop

¢ Tasarim ve muhendislik dogrulamasi

¢ Ekipman ve sistem kontrolleri
Emniyet sistemlerinin dogrulanmasi
Proseddurlerin ve operasyonel hazirligin kontrold
Egitim ve yetkinlik dogrulamasi
Devreye alma sirasinda yaygin riskler
Gegici degisiklikler ve risk yonetimi
Eksik PSSR uygulamalarinin sonuglari
Uygulamali PSSR g¢alismasi (Workshop)
Yaygin hatalar ve iyi uygulamalar
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12) Etkili Standart Operasyon Prosedirleri (SOP) Gelistirme Egitimi

Siire: 2 Glin

Bu egitim, katihmcilara proses guvenligi ve operasyonel mikemmellik agisindan Standart
Operasyon Prosedirleri (SOP) hazirlama prensiplerini ve yapilandirma yaklasimlarini
aktarmayi amaglar. Egitim boyunca SOP’lerin yalnizca bir dokiman degil, risk yonetimi ve
operasyonel disiplin araci olarak rolii ele alinir. igerik, CCPS yaklasimi ve saha iyi uygulamalari
dikkate alinarak hazirlanmistir.

1. Giin — SOP Temelleri ve Yapilandirma
e Proses guvenliginde SOP’nin roll
e SOP nedir, neden kritiktir?
o Gegmis kazalardan ¢ikarilan dersler (operasyonel hatalar ve prosedur eksiklikleri)
o SOP’lerin proses guvenligi yonetim sistemi icindeki yeri
e SOP yaziminin temel prensipleri
o lyi bir SOP’nin dzellikleri (agiklik, uygulanabilirlik, kullanici odaklilik)
e SOP kullanicilar ve insan faktorleri
e SOP’de bulunmasi gereken ana bélumler
e Operasyon modlari
e Guvenli isletme limitleri (SOL) ve kritik parametreler
e Sapma durumlari ve operator aksiyonlari
e Checklist kullanimi

2. Giin — Uygulama, Gelistirme ve lyilestirme
e SOP geligtirme metodolojisi
e SOP yazim teknikleri
« Insan faktérleri ve hata dnleme
e Yaygin SOP hatalari ve eksiklikler
e SOP’lerin diger PSM elementleri ile iligkisi:
e SOP dogrulama ve saha testi
e Revizyon, dokiiman yénetimi ve sureklilik
e Uygulamali SOP gelistirme ¢alismasi (Workshop)
e Grup galismasi ve degerlendirme
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13)Tehlikeli Alan Siniflandirmasi (HAC) ve ATEX Egitimi

Siire: 3 Glin

Bu egitim, katihmcilara patlayici ortamlarin olusumu ve tehlikeli alanlarin siniflandiriimasina
iliskin temel prensipleri ve yaklagimlari tanitmaylr amaclar. Tehlikeli alan siniflandirmasi ve
ekipman secimine iliskin temel kavramlar ele alinir. Egitim icerigi, ATEX yaklasimi, TS EN
60079 standartlarn ve saha iyi uygulamalari dikkate alinarak hazirlanmistir.

1. Giin — Patlama Farkindali§i ve Kazalardan Ogrenme

Egitim acilisi ve hedefler: Kapsam, beklentiler ve genel ¢erceve
Blyuk kazalar ve dersler

Patlayici ortamlarin olugsumu

Patlama turleri: VCE, BLEVE, toz patlamalari vb.

ATEX ve mevzuat yaklasimi

Tehlikeli alan: Bolge (Zone) 0-1-2 ve Bdlge 20-21-22 tanimlari

2. Gun — HAC Metodolojisi ve Siniflandirma

Salinim kaynaklarinin belirlenmesi: Sirekli, birincil ve ikincil kaynaklar
Havalandirma etkisi: Dogal ve mekanik havalandirmanin siniflandirmaya etkisi
Bdlge belirleme mantigi: Sistematik siniflandirma yaklasimi

Tehlikeli alan mesafeleri: Emniyet mesafesi hesabi ve yayilim degerlendirmesi

3. Gun - Ekipman Se¢imi ve Uygulama

Ekipman segimi yaklasimi
ATEX ekipman gereklilikleri ve direktifler
Sertifikasyon ve isaretleme
Tipik tesis uygulamalari ve risk azaltma yaklagimi
Uygulamali caligma (Workshop):
o Ornek proses lizerinden Bélge belirleme
o Ekipman segimine iligkin yaklagim
o Sonuglarin incelenmesi
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14) Proses Giivenligi Olay Arastirma ve Kok Sebep Analizi Egitimi

Siire: 2 Gln

Bu egitim, proses glvenligi olaylarinin sistematik olarak incelenmesine ve kok neden analizine
yonelik temel prensipleri ve yaklasimlari tanitmayi amaglar. Olaylarin analiz edilmesi ve
tekrarin onlenmesine yonelik aksiyonlarin degerlendiriimesine iliskin kavramlar ele alinir.
Egitim icerigi, APl RP 754 ve CCPS kilavuzlar dikkate alinarak hazirlanmis olup, proses
guvenligi olaylarina odaklanacak sekilde yapilandiriimistir.

1. Giuin — Olaylari Anlama ve Analiz Yontemleri

Proses glvenligi olay paylasimi

Temel kavramlar

Olay siniflandirma yaklasimi: API RP 754 kapsaminda Tier 1,2,3,4 ve ramak kala
Olay gelisim modeli: Bariyerler ve hata zinciri

Arastirma sireci: Planlama, ekip yapisi ve rol dagilimi

Veri toplama ve kanit yonetimi: Goérismeler, saha inceleme, veri dogrulama

Kok Sebep Analizi Yontemleri

2. Giin — Uygulama, Aksiyon ve Organizasyonel Ogrenme

Uygulamali olay analizi: Gergekgi bir proses guvenligi senaryosu Uzerinden RCA
calismasi ve sonuglarin incelenmesi

Aksiyonlarin ele alinmasi

Etkili ve anlasilir olay arastirma raporu hazirlama

iletisim ve sunum: Bulgularin yénetim ve saha ekiplerine aktarilmasi
Organizasyonel 6grenme: Ders ¢ikarma, yayginlastirma ve tekrarin énlenmesi
Yaygin hatalar: Ylzeysel analiz, yanlis kok neden tanimlari

Uygulama (Workshop)
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15) Proses Guvenligi Yonetim Sistemlerinde Denetim Egitimi
Siire: 2 Giin

Bu egitim, katilimcilara proses guvenligi yonetim sistemlerinin denetlenmesine yonelik temel
prensipleri ve uygulama yaklasimlarini tanitmayr amaclar. Denetim siregleri kapsaminda
sistem etkinliginin degerlendiriimesi, zayif noktalarin belirlenmesi ve iyilestirme firsatlarinin ele
alinmasina iligkin kavramsal ¢ergeve sunulur. Egitim icerigi, CCPS PSM denetim yaklagimi ve
saha iyi uygulamalari dikkate alinarak yapilandiriimistir.

1. Gun — PSM Denetim Yaklagimi ve Sistem Anlayisi
o PSM sistemine genel bakis: Risk Bazli Proses Guvenligi (RBPS) yaklagimi
e Denetimin amaci ve kapsami
o Denetim tirleri: ic denetim, dis denetim, uygunluk ve performans denetimleri
o Denetci roll ve yetkinlikler: Teknik bilgi, sorgulama becerisi ve tarafsizlik
e Denetim planlama slreci: Kapsam belirleme, ekip olusturma ve zaman plani
¢ Denetim metodolojisi: Dokiiman inceleme, saha gézlemi ve goérusmeler
e PSM elementlerinin denetimi: PHA, MOC, SOP, Egitim, Olay Arastirma
¢ Kanit toplama

2. Giin — Uygulama, Degerlendirme ve lyilestirme
e Bulgularin siniflandiriimasi: Uygunsuzluk, gézlem ve iyilestirme firsatlari
o Kok neden bakis agisi: Ylzeysel bulgular yerine sistemsel eksikliklerin belirlenmesi
¢ Denetim raporlamasi: Aclk, anlasilir ve aksiyon odakli rapor yazimi
e Aksiyon takibi yaklasimi: Bulgularin kapatilmasi ve surduralebilir iyilestirme
e Yonetim iletisimi: Denetim sonuglarinin etkili sunumu
e Uygulamali denetim ¢alismasi (Workshop):
e Yaygin denetim hatalari ve iyi uygulamalar
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Bu katalogda sunulan egitimler, uluslararasi iyi uygulamalar ve referans standartlar dikkate

alinarak hazirlanmis olup, katilimcilara ilgili metodolojiler hakkinda genel bilgi ve farkindalik
kazandirmayi amaglamaktadir.

Genel Bilgilendirme ve Sorumluluk Sinirlari Hakkinda

Egitim icerikleri, herhangi bir muhendislik tasarimi, uygunluk degerlendirmesi, resmi denetim
veya mevzuata tam uyum saglama hizmeti yerine gegmez.

Egitim kapsaminda aktarilan bilgi ve yaklasimlarin sahada uygulanmasi, ilgili isletmenin

sorumlulugunda olup, gerekli teknik degerlendirmelerin yetkin uzmanlar tarafindan yapiimasi
gerekmektedir.
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